07399 - 0389

©2009 BY REVELL GmbH & Co. KG

PRINTED IN GERMANY

Volkswagen T1 ,,Samba Bus*

Der Ursprung aller heutiger Vans und Transporter geht auf eine Idee

von Ben Pon zuriick. Der hollandische Geschaftsmann schlug

Volkswagen 1947 ein neues Fahrzeug fiir werksinterne Transporte
vor. VW entwickelte einige Prototypen dieses Transporters, deren
Aerodynamik allerdings inakzeptabel war. Im Windkanal entwickelte
man daraufhin einen neuen Bug fiir das Modell, wobei die dritte
Ausfilihrung liberzeugte. Er sorgte durch seine Form dafiir, daB die
Strémung nicht schon vorne, sondern erst am Heck abriss, wodurch
der Cw-Wert deutlich verbessert wurde. Als es zur Prasentation des
Transporters kommen sollte, fehlte immer noch ein Name. Bei VW
entstanden neun Vorschlige, von denen jedoch keiner ohne

___ Einschrénkung flir VW frei war. Das Fahrzeug erhielt somit nur die

werksinterne Bezeichnung VW Typ 2 T1 und wurde ab dem 3. Méarz
1950 in Serie gefertigt. Der Kleintransporter mauserte sich im Laufe
der Zeit zu dem am zweitbesten verkauften Fahrzeug des Werks.
Der Wagen mit der typischen V-férmigen Frontpartie und der geteil-
ten Frontscheibe erschien in verschiedenen Ausfiihrungen, darunter
als Kleinbus. Die Technik entstammte dem VW Kifer, so dass der T1
(=Transporter der 1. Generation) iiber einen luftgekiihlten
Vierzylinder-Boxermotor mit anfinglich 24,5 PS verfiigte, der sich
ebenfalls im Heck befand. Typisch an dem Fahrzeug war die
Verwendung recht weniger Kunststoffteile. Die Luxusausfiihrung
des Kleinbusses, das ,VW-Sondermodell”, wurde im Volksmund als
»Samba Bus” bezeichnet und war zu einem Preis von 6.995 DM
erhéltlich. Der Samba Bus gldnzte mit ovalen Dachfenstern, einem
Faltdach, sehr bequemen Sitzen und erméglichte sehr zuverlassige
Fahrten dank seines zugkraftigen Motors mit 1,2 Litern Hubraum,
dessen Leistung ab 1961 auf 34 PS anstieg. Der Samba-Bus,
Hochstgeschwindigkeit rund 95 km/h, erfreute sich einer unerwar-
teten groBBen Nachfrage, insbesondere in den USA, so dass er sich als
begehrtes Transportmittel international etablierte, fiir Jahre den
Kleinbus als Sinnbild schlechthin verkérperte und somit dessen
heutigen Kultstatus schuf.

Volkswagen T1 ,,Samba Bus*

The origin of all present-day vans and transporters dates back to an
idea by Ben Pon. In 1947 this Dutch businessman proposed to
Volkswagen a new vehicle for internal works transport. VW develo-
ped some prototypes of this transporter, but their aerodynamics
were not acceptable. A new front for the model was then developed
in the wind tunnel, the third version of which was satisfactory. He

designed a shape in which the airflow would not break away firstat —

the front, but at the rear, which would clearly improve the Cw value.
When it was time to launch the transporter it still lacked a name.
VW had nine suggestions, none of which however was available to
VW without restrictions. The vehicle therefore received the internal
works designation VW Type 2 T1 and went into production on 3'd
March 1950. Over time this small transporter became the second
best seller from the works. The vehicle with its typical V shaped front
and split front windscreen appeared in several versions, including a
minibus. The technology came from the VW Beetle, so that the T1
(= Transporter of 15t generation) had an air-cooled 4-ylinder hori-
zontally opposed engine that started with 24.5 hp, which was also
located at the rear. Typical on this vehicle was the much more limi-
ted use of plastic parts. The de luxe version of the minibus, the “VW
Special model” was nicknamed the “Samba Bus” and was available
at a price of DM 6,995. The Samba Bus was distinguished by oval
roof windows, a folding roof, very comfortable seats and was very
reliable to drive thanks to its powerful 1.2 litre engine, the capacity
of which was increased in 1961 to 34 hp. The Samba Bus, top speed
about 95 km/h enjoyed unexpectedly high demand, particularly in
the USA, establishing it as an internationally sought after vehicle.

For years it was the absolute embodiment of the minibus which ___

enabled it to acquire its current cult status.
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dem Zusammensetzen gut durchlesen!

D: Achtung: Jedes Tell Ist numeriert (1). Relhenfolge der Montageschritte beachten. Bendtigte Werkzeuge: Messer und Feile zum
Entfernen und Entgraten der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Wascheld um halten der geklebten Einzelteil
(3). Plastiktaila in einer mildan Waschmittellgsung reinigen und an der Luft trocknen, domit der Farbanstrich und die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstotf sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebeflichen entfer-
nen. Kleine Telle anstreichen, hevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den
Zusammenbau fortsatzen. Jedss Abzishbildmotiv einzeln ausschneiden und ca. 20 Sekunden in wormes Wasser touchen. Das Motiv
an der bezeichnaten Stelle vom Papier abschieben und mit Lgschpapier andriick

NL: OPGELET: Voar de manfage eerst goad de handliding lezen. Ek onderdeel is g d(1). Letop de \gorda. Benodgd gereadschap: mes
en vil voor het ofbramen van de onderdelen (2); elostiek, plokbond en wosknijpers voor het bij elkaar houden von de
gelimde onderdslen (3). Plastic onderdzlen met e2n zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat da verf en ds decols beter hechten.
Controlesr voor hat kjmen of da onderdzlan passsn; jm dun opbrengen. Chroom en varf van do limvlakken ver wijdaren. Klaina ondardlen varven voor-
dat 78 van het roam wordzn verwijderd (4) (5). Verf goed loten drogen, dan pas verdergaon met da mantoga. Hke decol afzonderliik uitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. D decal op da aangegeven plaats van het papier schuiven en me! viosipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly, Each component is numbered (1). Adhere ta spacified sequence
of assembly. Toals required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and dothes pegs
for damping components fogether after applying adhesive (3). Qean plastic companents in a mild detergent solution and allow to
air-dry so thot paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to sea whether the companents fit together; apply
adhesive sparingly. Remova chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components bafore removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Skide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice ds montage avant de commencer. Chaqua piéce est numératéa (1). Respedtez |'ordre des opérations. Outils nécessaires
- couteou et ima pour 8barbar bss pidcas (2); élastiquss, ruban adhésif ef pinces @ lings pour maintenir lss pidces collsss (3. Nettoyaz les piices en matiira
plastiqua dans uns solution doucs da produit da lavage ef faites-Jes sécher a I'vi afin qua la peinfure et les décalcomaniss fiennent misux. Avant d mel-
tra Ja colle, vérifiez s les pidces s'adaptent bizn les unss aux autres; mettez peu de colle. Enlavaz le chrome et b peinture des surfces da collage. Peignez
les pefites piaces avant da les détacher da la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre I'assemblage. Découpez chaqus décakco-
mania séparément ef plongezJa dans da |'eau chaude pendant 20 secondss enviran. A I'endroit marqus, faites glisser s mofif pour le séparer du papier
el pressez-la sur emplacement avec du papier buvard.

ot

: jAtencian! Antes de comenzar con el las i iones. Cadu pieza va numerada (1). Téngase en
cwenta el orden de operaciones d j Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, dnta adhesiva y pinzas de ropa para sujetar las plezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucién de deter-
gente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de las cakomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprohar si lus piezas quedan duptadas. Aplicar el peg sin xcederse. Alejor de las superficies de
pegado el aomado y la pintura. Pintar las plezas pequerias antes de desprenderlas de su sujedén (4) (5). Antes de proseguir con
¢l ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar lus cakomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos
on agua caliente. Deslizar del papel la calomania en el lugar adecuado y apretarla colocondo endma ds ella papel secante.

1 ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere leistruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la sbavatura dai pezzi (2), nastro adssivo e mollette da bucato per tenere
insieme i pezzi singoli dopo averli incallati (3). Lavare  parficolari in plastica con un detergente delicato e lasciarli asciugore alf'aria, per una migliore
adesione dello strato di olore ¢ della figura decalcabile. Prima diincallare, verificare che i pezzisi abbinina bene fra diloro; applicare il collante con
parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingare i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
lavernice prima di proseguire conI'assemblaggio. Ritagliare singol gnifiguraedii lainacquatiepida per 20 secondi dirca. Applicare
il mativo nella posizi 1 1 rta assorbent

leer

S: OBS: Lis instruktionerna noga igenom innan du siitter modallen samman. Varenda detolj Gr numrerad (1), V g beokta fofjden i
sommansittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behtva : kniv och fil fir ot skrapa dataljerna rena (2), gummiringar, tejp och
Kadnypor far att hilla samman de limmade detaljerna (3). Rengar plastdetaljerna in en mild tviittmedellasning och torka dem luften
for att lack och dekalar skall hilla bitirs. Kolla, om detaljerna passar ihop innan du Kiistrar dem och anvind immel sparsami.
Avigsna kram och lack frén ytorna, som kammer att limmas ihop. Méla e sma dataljerna innan du avldgsnar dem frin ramen (4)
(5). Lt lacket riktigt torka igenom Innan du fortsitter med ol Skar av varje dekalmotiv enskilt och doppa det |
varmt vaiten i ca 20 sekunder. Flyita motivet bort frin papperet genom att frycka vid det angivna stiillet och tryck fast med
liskpapper.

DK: BEMERK: Indan begyndss, skal b lses godt igannem. Hver dzl er nummareret (1). Rekkefelgsn of monter-
ingstrinnens skol overhaldes. Nadvendigt vrkiaj: Kniv og fil i ofgratning of dzlene (2); qummiband, lope og tsiklemmer il at holda d klsbeds (3)
enkeltdele sammen. Plostikdelene renses i en mild szbelud og luftarres 3 malingen og overfaringshilledere bedre kan hazfte. Inden pafareken kon-
trollares om delena passer; limn pafares sparsommeligt. Krom og farve fjernes fra klzbefladzrne. De sm dele males inden de fjernes fra rommen (4)
(5). Lod farvan tarre godt inden ingan fortsattes. Overfaringsbilladarnas mafiver skaares ud enkelivis og dyppss ca. 20 sak. i varmi vand.
Skub mativet fra papiret og fryk det fast med trzkpopir.

At

GR: MPOZOXH: Mpiv T cuvappoléynon, SiaBdore kakd i odnyles. Kdbe efdprnpa elvar apiBpnpé-
- 1 4 G Aef

vo (1). Mpooékrs Tn oeipd “TLV By D payaipt ka1 Aipa yia
J TV

Read before you start!

RUS: Bruanue: Tlepen cG0pKoit XOPOLLO NPOMHTATL PYKOBOACTEO No MonTa:xy. Kaxnas netams nponysepo-pana (1).
Cobmonath ToceloBaTeTbHOCTL MoHTaxka. HeoGxomnple paGoulle MICTPYMENTEE HOX H HAMUTL—HIK 15 3a4HCTKN
feTaneit (2); peanHoRas NeHTa, Kielikad TeHTa It 3KIDEI TS CYIIKH GelTha NS NPILKH-MaHiid CKICHBACMBIX OT/C/ThHBIX
petaneit (3). letan 13 naacTika O4NCTHTH B PACTBOPE MATKOTO MOIOLIETO CPE/ICTBA W BRICYUINTH HA BOITYXE jIT4 TOTO,
4TOfbI KPacKa I NEPEBOJIHEIC KAPTIIKI Jy4Ile Np Tlepeyy mpuks M MTPOBEPHTS, TOJIXONAT i JICTAMH;
K7ell HAHOCHTE 3X0HOMHO. XpoM H KpacKy YAaiiTh ¢ NoBep il cx Hed: AleTami NOKPACHTS Tepef
TeM, Kak OHN GyayT yaanewwl n3 pavok (4) (5). Kpacky HeoGXomiMO XOpollo MpOCymNTh, ToNkKo moclie JToro
npofonxath cGopky. Kaxyio COOTRETCTBYIOUIYIO MEPEBOAHYI0 KAPTHHKY OTASTLHO BRIPEIATR M MPHMEPHO HA 20
CeKyH OKYHYTb B Ternyio sofly. Ha 0603nademnion MecTe KapTHHKY OT/IeTNTL OT GyMarit i MPITKaTh TPOMOKATeTBHOI
Gymaroii.

PL: UWAGA: Przed skladaniem przeczytaé dokladnie i kele
(1), Zwrécié uwage na kolejnosé pr dzani 5l :
narzedzia: néz oraz pilnik do & (2); tasma g tasma kle-

zp
jaca, klamerki do bielizny dla przytrzymania sklejonych elementéw (3). Wymyé plastykowe czesci w wodzie z
3 3 4

Kazda czgéé jest ponu-merowana

delikatnym $rodkiem myjacym oraz osuszyé na by ¢ lepsz3 przyl ¢ farby oraz kalko-
manii, Sp i¢ przed klejaniem, czy dane el pasuja do siebie; nanosié kle] oszczednie. Usunaé
chrom oraz farbe z powi i pr h do kleje-nia. Mate el ty p I ¢ jeszcze przed

wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszyé, dopiero potem kontynuowa¢ skiadanie czgscei. Wycigé poje-
dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé na 20 sekund w cieplej wodzie. Sciagnaé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisnaé bibuta.

TR: DYKKAT: Madel yapymy ance agyklamalary dikkatlice ok Modelde her pargaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
gykarmak igin maket bygady ve capaklaryny almak igin eBe(2). Yapybtyry strdukten sonra parcalaryn yapyhmasy ig in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve gamabyr mandaly(3). Bayanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kaljcy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyhtyrycy sirmeden dnce
pargalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadyayny kontrol ediniz, yapyptyrylacak yuzeylerde boya kalyntysy ve
kram varsa temizleyiniz. Yapypkany idareli ynyz. Kiiiik parcalary badly bulunduklary cergeveden gykartmadan once
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her gykartmayy ance kadydy ile birlikie kesiniz ve
yiyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model tzerinde yapybtyracadynyz yiizeye koyunuz, Gzerinden kurutma
kadydy ile hafifge bastyryrken gykartmanyn altyndaki kadydy yavahca cekiniz.

CZ: POZOR: Pred i azniho navodu diikladné proéist. Kazdy dil je ogislovan (1). Dbejte na poradi
montéZnich krokil. Potfebné nastroje: NiiZ a pilnik k odstranéni vyronki na dilech (2); pryZova péska, lepici
péska a kolicky na pradlo pro pridrZovani lepenych jednotlivych dild (3). Dily z plastické hmoty vyistit v roztoku
J ého praciho prostfedku a nechat h na , za (icelem za]idténi lepsi prilnavosti barevného
natéru a obtiskd. Pred nalepenim zkontrolovat, zdali dily licujf; lepidlo nana3et tsporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe
proschnout, teprve potom pokragovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponorit do teplé
vody na dobu pfiblizné 20 sekund. Motiv na oznageném mist3 z papiru odsunout a pritlacit pomoci stiractho
papiru.

H: FIGYELEM: Az dsszedllitas eldtt az épitési Gtmutatét alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
tak el (1). A szerelési lépések sorrendjére tigyelni kell. Szilkséges szerszamok: kés és reszel6 az alkalrészek sor-
jatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztészalag és ruhacsi azo ztott al k megtartasdhoz (3).
A mianyag alkatrészeket lagy mosészeres oldatban kel tisztitani és a levegan kell megszaritani, hogy a festék-
bevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas elétt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Gsszeillenek-¢;
a ragasztéanyagot takarékosan kell felhordani. A krémot és festéket a ragasztasi feliletekrdl el kell tavolitani. A
kisméretl alkatrészeket a keretbél torténd eltavolités elétt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
megszaradni, az Gsszeszerelést csak ezutén szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 masodpercre meleg vizbe kell Aztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrdl lecstsztatni és itatéspa-
pirral felnyomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pricetkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznacen
(1). Pri sestavljanju upoitevaj navodila po toékah. Potrebno orodje: nozek in pilica zalocevanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plastiéne dele ogisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, &e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povr3in, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. Manjse dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden nadaljujes s ljanjem. Vsako nal izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.

\efavon Tav eEapTnpdrav (2), Aasmixévia mmfu,r xolllr;n;r:i Tavia xai uav;u'xdm yia T ouy
KoAAnpé £ G (3). KaBaplote Ta mh ] 1l péoa oe éva "palakd®

SApTNH ESapTi
2

6 didAupa Kkai eTeyvidaTe Ta oTov aépa, GoTe va undpEel pn Mpdaguan § Kal TwV
xahxopavidv. Mpiv To k6AAnpa, ehéyEre av Taipiafouv perakl Toug Ta sEapTip Aelr PIKG TNV
K6AAa. 0 anéd ng dveleq emkdAAnong, Xpopio kai Bagi. Bayre Ta pikpd eEapripara, mpiv
anopaxpuvBolv ané To mhalato (4) (5). AgrioTe va oTeyviGoouV Kald Ta Xpdjara kai Gotepa ouveylote 1)

pHOAS Kéyre Eexwplard To kaBe JoriBo Tav Xahkopavidv kai BouTiETe To ae {eaTé vepd yia nep. 20
Seutepdhema. Amopakpivere To porio ané To ¥apri, oo onpadepévo onpsio xai méote To pe TO
aTounéyapro.

Tou )

N: OBS! Las noye igjennom monteringsanvisningen for sammenbyggingen. Hver del er nummarert (1). Folg reldkefolgen pa monter-
Ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kniv og fil for fjerning av grader pa delene (2), gummibind, tape og klesklyper for d holde sammen de
limeds enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene | mildt sapevann og la dem lufttorke, sfik at fargen og bildene sitter bedre. For pafimingen ma
dot kontrolleres om dzlena passar: Ta pa fitt lim. Fjern krom og farga pa klebaflatene, Mal de smi delens for da fjeras fra rammen (4) (5).
La fargens torke godt for sammenmonteringen fortsattes. Skjar ut hvart av motivens for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pa det merkede stedet og trykk pa med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes da inidiar @ montagem leia atentaments o manual da consirugio. Todas as partes componentes sBo numerodas (1). Ateatar para a
sequénda das elopas de montogem. Ferramentas necessérias: Foca o oxa para aparar a reborba das pegas (2), elstica fita odedva o molas da roupa para
sustentar as pegas (3) durands a cologem. As pegos da matéria plésfica devem ser Empas numa sohigo froca da defergents 8 secas 00 ar, da forma qua a
damiio da tinta o os dscolques tenbam uma boa odesio. Antes da colar, verificar 5o as pegas encabxam; ufiizar a coka em pequena quaniidode. Eiminar o
cromado ¢ a finta das superfides a serem coladas. Naa passar cola nas pegas que ainda s encontram fixos na grode de matéria plistica. Fintar as pegas

pequenas antes da refird-las da grods (4) (5). Debxar a finka secar complatoments para depols confinuar com @ montogem. Cortar separodaments coda

m&dqmomﬂmmmmnﬂ&mhmﬂn&mﬁﬂm&xb«hamﬂmdﬂm&mwﬁﬁoh&mﬂumm
mde.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kok

I Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea asen-
nusjdrjostys. Tarvittavat tyskalut: Veitsi ja viila osien ylimadréisten p poistamiseen (2); kuminauha, teippid jo pyypoikia
yhteenliimattujen osien paikalloonpitamiseksi (3). Puhdista muoviosat miedolla pesuainelivaksella ja anna niiden kuivua itsestdin,
Jotta madli ja siirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen limausta, etf osat sopivat tolsiinsa; levitii lmaa sidstelidsh.
Poista kromaus ja maali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kvivua kun-
nolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irfi ja upota limpimiin vateen n. 20 sekunniksi. lrota
kuvio paperiin merkitysti kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion tolsta puolta vasten.

20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajoce mesto in pritisnis pivnikom.

SK: POZOR: Pred zaatim stavby si pozome prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je ogislovany (1). Dbajte na
poradie montiZnych krokov. Potrebné nistroje: N6z aEpilnik na oddelenie diclov zErdmgeka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska Stipee na pridlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslat roztoku &istiaceho prostriedku ( itu) aEnechat’ uschnif’ na vzduchu za uéelom lepsej
prifnavosti lepidla, farieb aEnalepick. Pred lepenim skontrolovar, ¢i diely licuji. Lepidlo nandsar’ isporne. Chrém
aEfarbu na lepenych miestach opatme odstrinit. Malé diely nafarbit’ eSte pred ich odobratim zEriméeka (4) (3). Farby
nechat’ dobre zaschniit, a% potom pokrafovat’ vEzostavovani. Kazdi nilepku vystrihnit jednotlivo aEponorit’ do viaz
nej vody priblizne na 20 sekind. Nalepku na prislusnom mieste modelu presunit’ zEnosného papiera aEmieme ju
pritladit kEpovrchunosnym papierom.

RO: ATENTIEICITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE S| NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELEREVELL.

BG: BHITMAHIIE! Cnenpaiite ykazarara cxevia. Beska wact e Crnaspaii Te emlocTTa I
eTaniTe Ha crnoGasaH eto. HeoGX0AIMIT HHCTPYMEHTIN: HOK If A 32 OTCTPAHABAHE IUIH I IMIUIBaHe HA OTACIHITE
HacTH; ryMena eNTTa, NefikonnacT it UITKIT 3a parie 3a 1a 3aakpiiTe 3aearo Te 9acTif cilen

my. TLIaC 1MAcOBH Te eXeMeH T Aa Ce NOYICIAT B JISK PA3(BOP O1 BOAA I MepILIeH NPEnapar, a ce HIMLIAKHAL i 4a ce
0CTaBaT Aa ICHXHAT, 32 Aa ce MOCTIIHe N0-100po cenBake Ha Gosta i Bafenkara. [Tanecete GoaTa BLpXY Mankiite
YacTIi Pt 1 171 oT AedirTe ot mabiona. OcTaete GoaTa 1a MICHXHe MPEN 3 MPONKIIAITE Che €121 05IRAHETO.
TTpenit HaHACAHE HA IEMILIO IO HICT P 1€ 50s1a 01 MORBPXHOCTINIE 3a ciemrane. TTpeni 3aenBane nposepe e AL
ya ciTe nacsar aeanto. ITanecere Manko nemino. Hapewxete Mo 0TAeNHO BCaka € AHA BaleHKA I 1 M0TOMeTe B ToMIa
Rosta 3a okosio 20 cexynan. OnieneTe BANEHKA T4 OT YKA3aHOTO MACTO HA XapTHATA I  MOMIiTe JIeko ¢ NONNBATE HATA

XapTifs.
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Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont ulilisés dans les étapes suivanles du montage.
Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacién, a utilizar en las siguientes fases de construccidn.

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.
Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen warden gebruikl.
Por favor, preste alengao aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serdo usados nas préximas etapas de montagem.

8i prega di fare attenzione ai seguenti simbali che vengono usali nei
Huomioi seuraavat symbolit, joita kaytetadn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke 1il symbalene som benyites i monleringstrinnene som fglger.
Prosz zwa a nanast puj ce symbole. ktére s u yte w poni szych etapach monta owych
latfen dikkat edin.

i stadi di

Daha sonraki montaj

olan,
Kérjik, hogy a kévetkez szimbélumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra keriilnek, vegyek figyelembe.

anvands i de fdljande arbetsmomenten.

Lzg venllgsl merke il falgende symboler, som benyttes i de falgende byggefaser.

ESIMMANES KA CIEAVIONES
Napaxald npom‘.{rs Ta napaxdte aupBola, Ta oroia
Dbejte prosim na dale uvedené symboly, které se pou ivaji v nasledujicich konstruk nich stupnfch
Prosimo za Va u pozornost na slede e simbole ki se uporabljajo v naslednijih korakih gradbe.
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Verwendete Symbole / Used Symbols -

COMBOIL, XOTOpEE X 3

A6

101 0TIg

®® & ©

Anzahl der Arbeitsgange
Number of working steps
Nombre d'étapes de travail
Het aantal bouwstappen

Namero de operaciones de trabajo

Nimero de etapas de trabalho
Numero di passaggi

Antal arbetsmoment
Tydvaiheiden lukumaara
Antal arbejdsforlgb

Antall arbeidstrinn
KomntecTo ofepargai
Liczba operacji

apBUdg Twv epyactav
Is safhalarinin sayisi
Pocet pracovnich operacl
a munkafolyamatok szama
Stevilka koraka montaze

ild in Wasser ichen und anbri Kleben Nicht kleben Wahlweise
Soak and apply decals Glue Dont glue Optional
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar
Pér de molho em dgua e aplicar o decalque Colar Nao colar Alternado
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incallare Facoltativo
Bt och fast dekalemna Limmas Limmas ej Valfritt
Kostuta siirtokuva vedessi ja aseta paikalleen Liimaa Ald liimaa Vaihtoehtoisesti
Fukt motivet i varmt vann og for det over pA modellen Limes Skal IKKE limes Efter eget valg
Dypp bildet i vann og sett det pd Lim Ikke lim Valgfritt
[Tepesoyio KApTHHKY HAMOUITS I HAHECTI Kneuts He krents Ha sribop
Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢ Przyklei Nie przykleja Do wyboru
BouTi&Te ™ xaAkopavia oTo vepd Kat TonoBeTeioTe TV KOAANpa Hn KoAAdte £VAANAKTIKA
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapistirma Yapistirmayin Segmeli
Obtisk namacit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit Volitelng
a matricat vizben bedztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani tetszés szerint
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanaati Lepiti Ne lepiti nacin izbire
Chromteile Gleichen Vorgang auf der iberli Seite wiederhol ichtei
Chrom parts Repeat same procedure on opposite side Clear parts
Piéces chromées Opérer de la méme fagon sur I'autre face Piéces transparentes
Chroom onderdelen Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant derd
Cromar las piezas Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto Limpiar las piezas
Pega cromada Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto Pega ransparente
Parti cromate Stessa procedura sul lato opposto Parte ransparente
Kromdetalier Upprepa proceduren pa motsatta sidan Genomskinliga detaljer
Kromalut osal Toista sama toimenpide kuten viereisell sivulla Lapinakyvat osat
Krom-dele Det samme arbejde gentages pa den modsatiiggende side Glassidare deler
Kromdeler Gienta prosedyren pa siden tvers overfor Gjennomsikiige deler
Xpoumipopaitiic fierami TTonTOPATL TaKylo Ke OMeaIfiio Ha MPOTHRONOAKAON cTopoe Tpospaumsie fetamn

Elementy chromowane
ekapmipata xpwplou
Krom parcalan

fh,”"";fl:/ é"‘."“; « Stejny postup zopakovat na protilehlé strana
Krr?)nr:ﬁ i n? dz?i < ugyanazt a folyamatot a szemben talalhaté oldalon megismételni

Taki sam przebieg czynnosci powtdrzy¢ na stronie przeciwnej

enavaldfete mv (Bia diadikacla oy anévavti meupd
Ayni iglemi karsi tarafta tekrarlayin

Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts
Flgure replesentanl les pleoes assemblees

Elementy przezroczyste
Slagavr eEaptipara
Seffaf pargalar
Priizracné dily

attetszo alkatrészek
Deli ki se jasno vide

van
IIusUacmn piezas ensambladas

Figura representando pegas encaixadas
lllustrazione delle parti assemblate

Bilden visar dalarna hopsatta

Kuva yhteenliitetyista osista

lllustration af sammensatte dele
lllustrasjon, sammensatte deler
M3o0pakenne cMOHTHPOBAHHBIX fleTaeil
Rysunek ztozonych czesci

Entfernen
Remave
Détacher
Verwijderen
Sacar
Retirar
Eliminare
Tag loss
Poista
Fiemes
Fiem
Ynanims
Usunaé
anopaxkplvete
Temizleyin
Odstranit
eltavolitani
Ostraniti

anelkGVIon TOV oUVappoAoYNpEVAY eEapTNHATOV

Birlestirilen pargalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dild
osszedllitott alkatrészek dbraja
Slika sloplienega dela

Klebeband Bauteile trocknen lassen

Adhesive tape Allow the parts to dry Heat tip of

Dévidoir de ruban adhésif Laisser sécher les pigces
akband QOderdelen laten dragen

Cinta adhesiva Dejar secar las piezas

Fita adesiva Deixar secar os componentes

Nastro adesivo Far asciugarsi i componenti

Tejp Anna oslen kulvua

Teippi La delene tarke

Tape Lad komponenterne tarre

Tape Lit byggdelarna torka

I.lalb AETATAM BOICOXHY 16
Czesci pozostawic do wyschniecia

Krefikas nenra
Tasma klejaca

KoANTIKY Tawia Ayprjote T Hepy va oteyvagovy
Yapistirma bandi Yapi pargalarini kurumaya birakiniz
Lepicl paska Alkatrészeket hagyja szdradnl
ragasztészalag Jednotiivé dily nechte zaschnout

Traka z lepilom Puslite da sestavni deli posusijo

Achtung / Attention

Spitze eines Schraubenziehers erhitzen und auf das herausragende Ende des Plaslikstiftes driicken

and press on p

g end of plastic pin

ChaJﬁer la pointe du tournevis et appuyer surla partie saillante de I'extrémité en plastique
De punt van een schroevendraaier verhitten en op het uitstekende einde van de plastic stift drukken
Calentar la punta de un destomnillador y oprimir con ella el extremo sobresaliente del pasador de plastico

Aquecer a ponta de uma chave de fendas e pressionar contra a ponta exposta da vareta de plastico
Riscaldare la punta di un cacciavite e premerla sull'estremita sporgente del perno di plastica
Varm spetsen pd en skruvmejsel och lryck pé plaststiftets ulstickande nde
Kuumenna ruuvitaltan karki ja paina silld ulostydntyvan muovitapin paita

_ Spidsen af en skruetrzkker opvarmes og trykkes mod den ende af plastikstiften, der rager ud
Varm opp spissen pd en skrutrekker og trykk den op den enden av plaststiften som stikker ut
Harpen. OCTpHe OTBePTKH H H4JlABHTL Ha BLICT)’!LHOIIIIIII KOHel IL'!BCTHkDBOl'O WTHDTA

Rozgrzac do gorgca czubek Srubokreta i przylozy¢ do wystaja
Beppdvete TV PO £VEG katoaPidlol Kal iéate 'mv oTo té.puu Tou MaoTiKob ne{pou mou eEéxel
Bir tornavidanin ucunu isitin ve disari sarkan plastik pimin ucunu bastirin

Hrot Sroubovaku ohfat a vtlacit na vyénivajici konec koliku z plastické hmoty

egy csavarhizé hegyét felheviteni és a mianyag csap kiallo végére nyomni

] koricowki p!

tyk go trzpienia

Zagreti vrh odvijka in z njim pritisniti konec plastiénega svinénika ki gleda ven

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
E: Please note the enclosed safely advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicidn este fexto de seguridad adjunto.

1. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengdo o fexto de seguranga anexo e guardd-lo para consulla.

S: Beakta bifogad sakerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja sailytd oheiset varoitukset..

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i naerheden.
N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar il bruk.

RUS: CoGmioftaTh npitnaraeMbiit TeKCT 10 TeXHIKe (e304CHOCTH, XPAHITE X0 B NIerko JIOCTYIHOM MecTe.

PL: Stosowa si doza czonej karty bezpiecze stwaimie j stale do wgl du.

GR: NpocégTe Tig ouvnppéveg unodeléelg acpdhelag kal QUAGETE Tig £Tot mcns va 1ig €xéte ndvra oe d1aBEo oag.
kild f: ediniz.

TR: Ekteki giivenlik talimatlar n dikkate al p, bakabil iniz bir

CZ: Dbejte na p ilo en bezpe nostni text am ]te jej p ipraven na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi s

t vegye figyel és tartsa fell.

SLO: Prilo ena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu

T s ke S S e ] e | S | s e — B OO i e e e e
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Benatigte Farben / Used Colors

Colori necessari Tarvittaval virit

Anvénda farger

Pinturas neczsarias
Tintas nzcessdrias

Peintures nécessaires
Benodigde Kleuren

Bendtigte Farben
Required colours

A< [BS

< [B<

D trenger folgende farger

Gerekli renkler
Pot ebné barvy

[G<

Nedvendige farger
Heofxoguuble Kpackn

Potrzebne kolory
Anaitadpeva xpdpata

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

[H<

[E<  [F<

schwarz, seidenmatt 302 silber, metallic 90 anthrazit, matt 9 eisen, metallic 91 feuerrot, glanzend 31 blau, glanzend 52 weib, glinzend 4
i silver, metali; anthracitz grey, matt steel, metalip fiery red, ghass bz, gliss white, gloss
angent, métzbquz anthracits, mat ookaris fer, métaique 1ouge feu, brikant blzu, brillant blan, briant
abiminium, metzlic ziver, metalic anlraciet, mat Tjzerdzurig, metali food helder, glansznd blauw, glansend wit, glansend
ahiminy, melaizzdy plata, metalizado antracita, mate ferroso, metalizzd ojo fusgo, brilante anl, brillzntz blanco, briants
aluminia, metifcy prely, foscn sedosd prata, metdfico antracite, fasco fatto, metdion vermeth vivo, britante an, brilhanz branca, brithants
allymini, melalficn nEf0, 0pacd scla argento, metalic antracite, opaca farmo, metalio fossd fugea, hueente b, hucent bianca, hucentz
aluminium, metalic svart, sidenmatt silver, metalis antraci, matt jamfarg, metalic eldrdd, blan i vit, blank
ahumini, metzliddly musla, sikinkmmzd hapea, melatikiity anlrast, himmea lerdksenvaringn, metzifkily tupunainzn, killava s jitévd velioinen, hillaa
alminium, metzllak sort, sikemat sabv, metalks koksgrd, mat jem, melaliak idred, siinnende b4, skinnends hvd, sknnznde
aluminium, metzlfc sort, sikematt sobv, metalic antrasit, matt Jem, metalic ldrod, blank b4, blank it blank
ATIOMIHER BEI, METLITIK 4 PERIH, M2 IR0BCTO-MATOBLIT CepeOpECTHI, \eTATTIK AHTPAIAT, MTORKI CTanbHOR, MTATANK OTHHHEO-KPACHEI, (ClecTAIm CHRI, GecTampit Getuatt, Gectampil
lumini liczny czarny, jedwabi i srebro, metaliczny antracyt, matowy zelazo, metaliczny czervony ognisty, blyszczacy niebieski, b yszez cy bialy, blyszczacy
ahoupviou, peTalhiké Haupo, HETAELTE pat aani, HeTakhiko avBpaxi, pat a8iipou, HETaAAIKG KOKKIVO QuTIAG, yuakiotepd  pnke, yuahioTepd Aeukd, yuahiotepd
aluminyum, metalix siyah, ipek mat qUmus, metalik antrasit, mat demir, metalik ates kirmizisi, parlak mavi, parlak beyaz, parlak
hlinikovd, metaliza cernd, hedvabné matnd stiibrnd, metaliza antracit, matnd 7elezna, metaliza ohnivé Cervena, leskla modré, leskla bilg, leskia
aluminium, metall fekete, selyemmatt eziist, metdll antracit, matt vas, metdll tiizpiros, fényes kék, fényes fehér, fényes

srebrna, metalik

[K<

€rna, svila mat tamno siva, mat

[J<

aluminijum, metalik

[1<

[L<

7elezna, metalik ogenj rdeca, bleskajoca

[N<

plava, bleskajo a bela, bleskajoca

M< [0<

grau, seidenmatt 374 hellgrau, seidenmatt 371 weib, seidenmatt 301 schwarz, glanzend 7 beige, matt 89 steingrau, matt 75 orange, klar 730
il light grey, siky-matt whit, siliy-matt black, ghss beige, matt stone grey, matt oangz, clear

gris clr, safiné mat blang, satiné mal roi, brillant beigs, mat Qris pieire, mat ange, chir

Fehtgri at wit, zijdemat Twar, glansend beigs, mat stezngrfs, mat oanje, heldze
oris, mate seda oris claro, malz s2da blanco, mate seda negro, briflants beige, mate Qs pizama, ma's naran3, clar
cinzenlo, fosod sedasa cinzenty claro, fostn sedasa branco, fasca sedoso preta, biibante bege, fosco cinzento pedra, faso larana, clarg
Qrigio, opaco sefa Qrigid chiaro, opach sela bianca, opaco seta nero, hicznte beige, opaco 0910 rociia, 0pacy alancions, chiang
g3, sidenmatt fusgrd, sidenmatt vit, sdzamatt svart, blank beige, matt stengra, matt oange,
hamaa, sikinhimmed vazieanharmaa, sikinhimmed valkoingn, sitkinhimme3 musta, kiltava beige, himmea kivenharmaa, himmed oranssi, kirkas
03, sikemat Iyseqrd, sliemat hid, sitkemat sort, skinnendz beige, mat stengrd, mal g
0rd, sibematt Iysard, stematt i, sikematt sort, blank beige, matt steingrd, matt g
CepElll, WeTKOBHCTO-MaTOBEL CERTI0-Cephill, [N TKOBHCTO-MATOBLI Ge:TEIE, WeAKOBECTO-MATOREI gepAEnl, f1ecTg Gexenklfl, Marosuil Cepuill Ka\RHECTEL, MaToB eIl OpaHABAI
szary, jedwabisto-matowy jasnoszary, jedwabisto-matowy bialy, jedwabisto-matowy czarny, blyszczacy bezowy, matowy szary kamien., matowy pomarariczowy
YKpI, JETAEWTO pat QVOIYTO YKL, HETAELTE pat AEUK, peTatutd par jatpo, yuaMotepd uned, pat YKpLETpAg, pat noptakahi, Slauyég
qri, ipek mat aglk gri, ipek mat beyaz, ipek mat siyah, parlak bej, mat lag grisi, mal portakal, seffaf
Sedd, hedvabné matnd svétleSeda, hedvdbné matnd bila, hedvébng matna cerna, leskla bézovd, matnd kamenné $edd, maina oranzavé, ird
szirke, selyemmatt vilagossziirke, selyemmatt fehér, selyemmatt fekete, fényes bézs, matt kdszirke, matt narancs, attetsz6

werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafdr, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
dbernehmen kdnnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungenwerden von uns nicht angenommen!

wEinzelteile fir Umbauten kdnnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Binde. Dieser Direktservice gilt

siva, svila mat svetlo siva, svila mat bela, svila mat ¢rna, bleskajoca bei (slonova kost), mat kamen siva, mat pomarandzasta, jasna
[P< o Q< s0%
rot, klar 731 purpurrot, seidenmatt 331 lederbraun, matt 84
1ed, Clear purple red, siky-matt leather browm, matt
Lait og pourpre, sating mat brun cuir, mat
100d, helder purperood, Zidsmat lederbruin, mat
fojo, clano pirpura, mat seda mandn cuzro, mate
vermelha, claro vermekho plrpura, fosca sedosa castanho couro, fosen
fasso, chiaro 10850 Orpora, 0pzch sfa mamiz cuok, 0pacd
1d, kar purpurtdd, sidenmatt Ederbrun, matt
punairen, kirkss puppuranpunaingn, stkinhmmed nahkanrusiea, himmed
1ed purpurted, slkemat Lederbrun, mat
red porpurred, shematt Lerbrun, matt
KpachHii TypIYPHO~KPAcHHI, K. ~MaT0BAI KOpHYH2BAT KX, MATOBLLL
czenvien purpurowy, jedwabisto-matowy brunatny jak skdra, matowy
KOKKIVO, Blauyeq TI0pPUPO KOKKIVO, HETAEWTO paT Kagé SEpyareg, yat
kimizy, seffaf erguvan kirmizisi, ipek mat deri kahverengi, mat
cervend, Cird purpurové cervend, hedvdbné mat.  koZené hnéda, matnd
piros, &ltetszd biborvdrds, selyemmatt bdrbarna, matt
rdeca, jasna temno rdeca, svila mat koza rjava, mat
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Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Quali und Gewichtskontrollen auf Vollstindigkeit ~ Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
berpraft. Reklamationen kdnnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt intégralité divers contrdles qualitatifs ainsi que des contrdle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire J:art de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur laboite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les pices de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues

far die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Rekl ionen
aus den dbrigen Landern werden dber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten SieThren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive :wallty and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves ggrlmre ouse In perfect condition. We aplon ]
a e is n a

able to process applications for missin
llow&

cases the fol g will be required before we are able to ;r'c‘xess any request: Original
recelpt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut

ucts that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a F p ive will not be pted and d to sender.
Replacement parts for conversion or spares will inue to be avallable h they will
Incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30,32257 Buende.
This direct Service Is onlx in th g mark Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston Houso, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

Forall other markets please contactyour local dealer or distributer directly.
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e box. We may not be able to process requests for ‘rl

Mo, nllmi; R 1

en pré-p 1t. Dans le cas ol vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV & |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde ou Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 D}Jon, France.

Pour tous [es autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant du distributeur.

Deze b doos werd heidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten k slechtsin behandeling deng indien de bouwhandleiding, de uit
de doos geknipte EAN - j deendel bon zijn meegezonden. Wij vragen om uw

be: ;r:;: dat wij alleen garantie kunnen %avan voor huidige a
van de laatste 24 maanden zijn gek t. Onvolledig |
¥ B | darelen voor omb

elen die binnen een periode
den klachten k niet in
tegen vooruitbetaling

% g

ekocht worden.

ns adres Is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benell
Qostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannfe.
Klachten afkomsdiuit overige landen ade le locale verteg
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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version
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USA version
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