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Vierzylinder-Verbund-Schnellzuglokomotiven verkérperten zum
Ende der Landerbahnzeit den Stand der Technik im
Lokomotivbau. Dieses technisch ausgereifte Triebwerk sollte auch
in einer ab 1924 neu konstruierten Einheits-Schnellzug-
lokomotive der damaligen Deutschen Reichsbahn zum Einsatz
kommen. Es entstand die Baureihe 02. Gleichzeitig galt es jedoch
auch die Leistungsfahigkeit eines Zweizylindertriebwerkes in der
neuen Lokomotive zu testen. Gleichzeitig entstand die
zweizylindrige Baureihe 01. Beide Lokomotivbaureihen sollten
fortan im gleichwertigen Zugbetrieb umfassend erprobt werden,
um der alltagstauglicheren Konstruktion im Rahmen der
Serienfertigung den Vorzug zu geben.

Die Baureihe 02 und die Baureihe 01, ihr &uBeres Erschei-
nungsbild war weitgehend identisch, bewahrten sich gut. Man
gab der technisch einfacheren zweizylindrigen Baureihe 01 fur
die Serienfertigung den Vorzug. Alle Lokomotiven der BR 02
wurden spater in Lokomotiven der Baureihe 01 umgebaut, so da3
es heute leider nicht mehr méglich ist, die technisch
anspruchsvolle Lokomotive im Original zu bewundern.

Die Lokomotiven der BR 02 Ubertrafen in ihren Abmessungen
viele bisherige Lokomotivkonstruktionen. Dies galt es hinsichtlich
der vorhandenen Anlagen in den Bahnbetriebswerken zu
berticksichtigen. So wurden die Lokomotiven zunachst mit Kurz-
tendern der Bauart 2'2 T30 gekuppelt. Nur so konnten die neuen
Lokomotiven auf den damals noch weitverbreiteten, nur 20 m
langen Drehscheiben gewendet werden. Mit dem baldigen
Einsatz verlangerter Drehscheiben in den Bahnbetriebswerken
konnten nun auch die Kurztender gegen Langtender des Typs 2'2'
T32 getauscht werden, der gréBere Vorrédte an Kohle und Wasser
bot.

Als erste gebaute deutsche Einheitslokomotive bleibt die
Baureihe 02 unvergessen.

Lange der Lok mit Tender2'2T30:23 050 mm
Leergewichtder Lok: 103,9t
Dienstgewichtder Lok: 113,51t
Dienstgewichtvon Lok und Tender: 189t
Treibraddurchmesser:2m
Hochstgeschwindigkeit: 120 km/h

Leistung der Lok: 2300 Psi

Baujahr: 1925
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Four-cylinder compound express locomotives represented the
state of the art towards the end of the period when individual
German states had their own railways. This technically advanced
engine would also be used in a new standard express locomotive
designed for the then unified German National Railways. It began
as the 02 Class. At the same time however it was considered
appropriate for the capabilities of a two-cylinder engine to be
tested in the new locomotive. This became the two-cylinder 01
class. Both classes of locomotive would then undergo extensive
service trials in the same kinds of trains in order to determine
which of the designs was generally the most suitable for mass-
production. Both the 02 Class and the 01 Class, which was almost
identically in external appearance, proved their worth, but the
two-cylinder 01 Class that was technically simpler was preferred
for mass production. As all the locomotives of the 02 Class were
later converted to Class 01 locos, nowadays it is unfortunately no
longer possible to admire that technically more complex
locomotive in original. As the locomotives of the 02 Class were
larger than many previous loco designs, they had to be adapted to
take into account the existing facilities in the railway engineering
works. Consequently, the locomotives were first of all coupled
with the type 2-2T30 short tender. That was the only way the new
locomotives could be fitted on the turntables that were then in
extensive use but were only 20 m long. Soon after, when longer
turntables came into use in the engineering works, the short
tender could be replaced by the longer type 2-2 T32 tender that
would carry larger amounts of coal and water.

The 02 Class is unforgettable as the first German standard
locomotive to be built.

Length of loco with tender 2-2T30:23,050 mm
Weight of loco empty: 103.9 tonnes

Service weight of loco: 113.5 tonnes

Service weight of loco and tender: 189 tonnes
Diameter of traction wheel: 2m

Top speed: 120 kph

Capacity of loco: 2300 psi

Year of manufacture: 1925

Formen er fremstillet of Revell Gmbh & Co. KG. som ogsii har ej
Mones ¥3roToBIend MYBIIETCY COGCTBEHHOCTHIO (PMPMBI Revell Gmbh & Co. KG. IpoTuBo36KoHHbIE
TNO/LIEJIKH IPECHENd U OTCY B Cy1eGHOM NOpYIKe.
H popen katackevaotnke kot nepinide idrokmotia t Revell Gmbh & Co. KG. Ot nopavopel piumoetl
o Kmaomkovm\ SlKuoanQ

P " 116mbh & Co. KG. Onrechtmatigs naboots " chilikvorvolgd.
FormusproduzldusedepropnedudeduReveIIGmhh&Co KG. Copias i izadas serdo pt das juridi Como determinado na lei.
Modellen fillverkad av och fillhGe h & Co. KG. All kopiering beivras enligt | hovsriit.

i Lovstridig

agsoges.

Aforma eloéliéja & o laidoni 18 Co.KG. Aogel ohee C R
Mould manufactured by und property of Revell Gmbh & Co. KG. lllegal imitations are subjet fo prosecution.

Tvar byl
Forma e proizvedene in je viasnistvo Revell Gmbh & (n KG Neovlacene kopije bodo pravno kaznjene.

h&Co.KG.aje — . hd,

Revell GmbH & Co. KG * HenschelstraBe 20-30 ¢ D-32257 Biinde ¢ Deutschland ¢ Tel.: +49-5223-965-0 ¢ Fax: +49-5223-965-488 ¢ Internet: www.revell.de

[l Schnellzuglok BR 02 & Kurztender 2'2 T30 02 Class with & Short tender 2'2 t30 -




D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der Montageschritte beachten. Benn'lg'e Werkxeuge Messer und Feile zm
Entfernen und Enlgrn'en der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Wiischekl: zum Z, Einzel
(3). Plastikteile in einer milden Waschmittellésung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer -
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den
Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln ausschneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit Léschpapier andriicken.

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is d (1). Let op de gevolgorde. Benodigd gereedschap: mes
en viil voor het ofbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wnsknupevs voor het bij elkunv houden van de
geliimde onderdelen (3). Plostic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter hechten.
Controleer voor het liimen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and clothes pegs
for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chague pigce est numérotée (1). Respectez 'ordre des opérations. Oufils nécessaires
: couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenir les piéces collges (3. Nettoyez les piéces en matiére
plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher @ I'air afin que la peinture et les décalcomanies tiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, veérifiez si les pigces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les petites pieces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre I'assemblage. Découpez chague décalco-
manie séparément et plongez-la dans de |'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le mofif pour le séparer du papier
ef pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencion! Antes de comenzar con el Ieer d las i i Cada pieza va numerada (1). Téngase en
cuenta el orden de op del blaj Cuchilla y lima para desharbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para su|e!ur las plezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y de|nr que se sequen al aire para mejorar usl la adhesion de la pintura y de las calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobar si las piezas quedan corr Aplicar el p sin | Alejar de las superfmes de
pegado el cromado y la pintura. Pintar lus piezas pequefias antes de desprenderlus de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos
en agua caliente. Deslizar del papel la calcomania en el lugar adecuado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

I: ATTENZIONE! E' PERMESSO L'USO Al BAMBINI SOPRA GLI 8 ANNI! Da usare sotto la supervisione d'adulti IMPORTANTE!
Leggere attentamente le istruzioni d'uso, seguirle rigorosamente e tenerle sempre a portata di mano per una rapida consultazione.
Tenere le confezioni e gli accessori lontana dalla portata dei bambini (sotto i 36 mesi) e degli animali. Lavarsi le mani e gli attrezzi alla
fine di seduta d'assemblaggio. Adoperare solo gli accessori inclusi nella confezione oppure quelli consigliati nelle istruzioni d'uso.
Non mangiare, bere o fumare durante il lavoro con prodotti contenenti solventi. Tenere i kits lontani da fonti di calore. Non portare il
materiale a contatto con gli occhi, la pelle o la bocca; non ingerirlo. Non aspirare i vapori.

S: OBS: Lis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj &ir numrerad (1). V g beakta féljden i
sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behava : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
kliidnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengdr pl jierna in en mild tviittmedelldsning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hilla biittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan du Klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljerna innan du avligsnar dem frén ramen (4)
(5). Lt lacket riktigt torka igenom innan du fortsitter med summansiittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frén papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med
liskpapper.

DK: BEMARK: Inden begyndes, skal byg leses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Rekkefelgen of monter-
ingstrinnene skal overholdes. Ndvendigt vaerkiaj: Kniv og fil fil afgratning af delene (2); gummibéind, tape og tejklemmer til at holde de klzbede (3)
enkeltdele sammen. Plasfikdelene renses i en mild szbelud og luftterres sa malingen og overfaringshillederne bedre kan hefte. Inden piferelsen kon-
trolleres om delene passer; limen péfares sparsommeligt. Krom og furve fiernes fra klzzbefladerne. De smd dele males inden de fiernes fra rammen (4)
(5). Lad farven farre godt inden ingen fortszzttes. Overforingshilledernes motiver skeeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand.
Skub mofivet fra papiret og tryk det fast med trekpapir.

GR: NPOZOXH: Npwv T auvapuo)‘ﬂvnon, Empdma KaAd TIG oﬁnvmq Kéoe :Ehp'rmm eivar apiOpnpé-
vo (1). MpooéEre Tn a:lpu "Tov Bop 16: pyaheia: payaipi kai Alpa yia m
Asluvan TOV -rmvm Km puvru).una yia T auvxpu-rqaq TQV
péca o8 €va "paiaxd"

EapTnp ), Xévia Taivia, KoMk
HOVWpé ua (3). KaBapi Ta
kaBapIoTIKG 6|6M|||a [¢]] a'rtvvdwr: Ta oTov aépa, WoTE va undpEe! PN Mp6aguan Tou G Kal TQV
XaAkopavi@v. nplv T0 Konmm, :Aw{u av rolplnlouv us'rn{u TOUG Ta EEAPTHH Agil MIKG THV
kOAAa. ané Tig GAA xpmulo xai Bagij. Ballm Ta |lll(p(l :Eap'rqua'ra, npiv
nnouaxpuveouv ané To mhaicio (4) ()- Aonors va Y KaA@ Ta Ka1 UoTepa Xi ™m
ynon. Kéyre Eexwp To kGO ||o‘r|po TOV anKounvuov Kal BouTRETE To o€ {e0TO vspo yia nep. 20
Gsutspoksn'm Anouaxpuvsrs To yotifo amé To XapTi, 6TO onpadecpévo omucio Kai MECTE TO PE TO
gTounéyapTo.

SApTIH

N: OBS! Les noye igjennom monteringsanvisningen for summenhyggingen Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pé monter-
ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kniv og fil for fierning av grader pé delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sépevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For pélimingen méa
det kontrolleres om delene passer: Ta pé it lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjzr ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pa det merkede stedet og trykk pa med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de inidar a montagem lein atentomente o manual de construgio. Todas as partes componentes siio numeradas (1). Atentar para a
sequéncia das etapas de montagem, Ferramentas necessérias: Faca e lixa para aparar a rebarba dos pegus (2), eldstico, fita odesva e molos de roupa para
sustentar os pegas (3) durante a cologem. As pegas de matéria plisfica devem ser limpos numa solugdo fraca de detergente e secos oo ar, de forma que
demdo de finta e os decalques tenham uma boa adesiio. Antes de colar, verificar se as pesas encaixam; utilizar a cola em pequena quantidode. Himinar o
cromodo e a finta das superficies a serem coladas. Ndo passar cola nas pegas que ainda se encontram fixas na grode de matéria pléstica. Pintar as pegas
pequenas antes de refird-las da grade (4) (5). Deixar a finta secar completamente para depois confinuar com a montagem. Cortur separadamente cada
um dul:, tlecalques e mergulhé-los em Ggua morna durante aproximadamente 20 segundos. Decaloar os motivos do papel na posicdio indicadu e secor com
mato-borrdo.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kok Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien nlkeu asen-
nu5|ur|es|ys Tarvmuvu' 'yokulut Velm ia viila osien ylimidrdisten purseitten poi (2); k teippid jo pyykkipoiki
Il i (3). Puhdista inelivoksella ja anna niiden kvivua itsestiiin,

miedolla p
|um| maali jo snr'okuvn' tarttuvat nithin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, efti osat sopivat toisiinsa; leviti limaa saistelidsti.
Poista kromaus ja madali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kvivoa kun-
nolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja upota limpimiin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin merkitysti kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

RUS: Bumnmanne: Tlepejy cGopKoii X0poLo mpounTath pyKOBOACTBO 1o MouTaxy. Kaxpas nerans nponymepo—sana (1).
CoBmiofaTh MOCIe0BATENLHOCTL MOHTaXA, HeoOxoMMble paGoune HHCTPYMEHTBI: HOX H HAIMIL—HUK 15l 3a4HCTKI
Jeraieit (2); pe3snHOBAsI NIEHTA, KIICHKAs JIEHTA H 3aKIMBI JUTSl CYLIKH G151 /It IPHYKI—MaHIS CKIICHBACMBIX OT/ICIBHBIX
Jaeraneii (3). Jlerann u3 N1aCTHKA OYMCTHTH B PACTBOPE MATKOTO MOIOIIETO CPE/ICTBA U BBICYIINTE HA BO3AYXE JUIsl TOTO,
4TOOLI KPacKa i NEepeBofHbIe KAPTHHKH Jydue npuminann. Ilepej npukieuBanieM NpoBEPHTD, NOAXOMST I CTAN;
KI1eii HAHOCHTB 9KOHOMHO. XPOM U KPAcKy YT ¢ MOBEpXHOCTell ckenBanust. HeGoubiume leTanm noKpacuTh nepej
TeM, Kak OHH OyiyT yjaneHbl u3 pamok (4) (5). KpacKy HeoGXOMMMO XOPOIIO MPOCYWIATH, TONLKO MOCHE 3TOr0
pofionKaTh cOopKy. Kaxkjylo COOTBETCTBYIOLIYIO MEPeBOjIHYI0 KAPTHHKY OTJE/IbHO BbIPE3aTh W NPUMEPHO Ha 20
CEKYHJI OKYHYTh B TeIuIyio Bojly. Ha 0603HaueHHOM MeCTe KapTHHKY OTJCIHTE OT GyMaru i MPiKaTh MPOMOKATEIBHOI
Gymaroit.

PL: UWAGA: Przed iem pr ytaé ie instrukcje Kazda czesé |est ponu-merowana
(1). Zwréci¢ uwage na kolejno$¢é przep! i 6 ych. Potrzebne
narzedzia: néz oraz pilnik do ieci; ioréw z | (2); tasma tasma kle-

jaca, klamerki do bielizny dla przytr (3). Wymyé plastykowe czesci w wodzie z
delikatnym srodklem myjacym oraz osuszy¢ na pometrzu aby zapewni¢ lepsza przylepnos¢ farby oraz kalko-
mai i¢ przed pr i czy dane pasujq do siebie; nanosic klej oszczedme Usunaé
chrom oraz farbe z powierzchni pr do klej . Mate el jeszcze przed
wycieciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowaé skladame czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciagnaé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisnaé bibuta.

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan dnce agyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her pargaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry siirdiikten sonra parcalaryn yapypmasy ic in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy siirmeden once
parcalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymady8yny kontrol ediniz, yapyptyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapypkany idareli kullanynyz. Kiigiik parcalary badly bulunduklary cerceveden ¢ykartmadan nce
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her cykartmayy once kadydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model izerinde yapyptyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken ¢ykartmanyn altyndaki kadydy yavapca gekiniz.

CZ: POZOR: Pred it az navodu é procist. Kazdy dil je oislovan (1). Dbejte na poradi
montaznich krokd. Potfebné nastroje: NGz a pllnlk k odstranéni vyronki na dilech (2), pryzova paska, lepici
paska a koli¢ky na pradlo pro pfidrzovani lep: j ivych dild (3). Dily z ické hmoty vycistit v roztoku

ého praciho prostf a nechat na za ucelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného

natéru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaset dsporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie
proschnout, teprve potom pokracovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizné 20 sekund. Motiv na oznaéeném misté z papiru odsunout a pfitlac¢it pomoci stiraciho
papiru.

H: FIGYELEM: Az 6sszedllitas el6tt az épitési Utmutatot alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
tak el (1). A szerelési [épések sorrendjére lgyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszel az alkatrészek sor-
jatlanitaséhoz (2); gumiszalag, ragasztészalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
A mianyag alkatrészeket lagy mosodszeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszaritani, hogy a festék-
bevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek 6sszeillenek-e;
a ragasztoéanyagot takarékosan kell felnordani. A krémot és festéket a ragasztasi feliiletekrdl el kell tavolitani. A
kisméretli alkatrészeket a keretbdl torténd eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
megszaradni, az 0sszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 masodpercre meleg vizbe kell aztatni. A motivumot a megjelélt helyen a papirrdl lecsusztatni és itatdspa-
pirral felnyomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pricetkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznacen
(1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po toc¢kah. Potrebno orodje: nozZek in pilica zalocevanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele ocisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ée se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. |1z povr$in, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. Man]se dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden r j j Vsako r pko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, puI02| naodgovarjajo¢e mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zaGatim stavby si pozorne preStudujte stavebny navod. Kazdy diel je o¢islovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné néstroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zEraméeka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska Stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabsom roztoku Cistiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnut’ na vzduchu za ucelom lep3ej
prilnavosti lepidla, faricb aEnalepick. Pred lepenim skontrolovat, ¢i diely licuji. Lepidlo nanasat’ usporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zErdaméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnut,, az potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdu nalepku vystrihnut' jednotlivo aEponorit do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekind. Nalepku na prislusnom mieste modelu presunit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritlacit' kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU OHARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHME! Crengaiite ykazanara cxema. Besika qact e Homepupana. Cria3saii Te 10clie/[0BaTe/IHOCTTa Ha
eTanuTe Ha CrI00sBaH eTo. HGUGXOJMMH MHCTPYMEHTH: HOXK U IIMJI1A 38 OTCTPAHABAHE UIIK U 3[1MJIBAHE HA OTACIHUTE
4acTH] I'yMeHa JIeHTa, JICHKOIUIACT M IMITKH 33 TpaHe 3a J1a 3aIbPAKHUTE 3a€/1HO ¢ T€ YaCTH CJIe/1 3a. d 0
nM. [11aCTMACOBH T€ €JICMEHTH JIa Ce OYMCTAT B JIEK PA3TBOP OT BOJIA M [EPHIICH IPENAPAT, J[a CE M3ILIAKHAT H Ja e
0CTaBar ]a M3CHXHAT, 3a J1a Ce IOCTHIHE 110-1100po cllenBane Ha 60sTa i BajieHkaTa. Hanecere GosiTa BbpXY MalKuTe
YacTH NPE/IH J1a TH OT JenuTe oT mabnona. Ocrapere 60ATa JIa M3CHXHE NPE/IM JId IPOIBLIKUTE ChC CIV 0OABAHETO.
IIpe/u HaHACsHE Ha JISTHIIOTO M3CThPIKE T 50ATA OT IOBLPXHOCTHTE 3 ciienBane. [Ipe/u 3aensane nposepere Jajiu
Ya cTHTe naceart uaeanHo. Harecere masko nenuio. M3pekeTe 1o oTienHo BCAKA € 1HA BaJGHKa U A TIOTOTETe B TOMIa
BO/1a 33 OKOJIO 20 CEKYH/IH. Omenere BaJICHKA Ta OT YKa3aHOTO MACTO Ha XapTusATa u s TOTHITE JIEKO C ONUBATEIHATA

XapTu 5.

D: Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitéts- und i auf i uherpruﬂ

kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung und das aus der Kartonage EAN-Stri Feld
ickt werden. Ei ile aus unseren atzen fiir usw. liefern wir mit Rechnung per Nachnahme. Unsere

Adresse: Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde.

NL: Deze bouwdoos is tijdens meervoudige kwaliteits- en 0p VC id gecontroleerd. Reklamaties worden
alleen in behandeling genomen, indien de handleiding en de uit de kartonnen doos geknipte streepjescode worden opgestuurd.
Onderdelen uit onze bouwdozen voor ombouw etc. sturen wij onder rembours. Ons adres: Revell GmbH & Co. KG,, afdeling X,
Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde.

GB: The integrity of this construction set has been subjected to numerous quality und weight controls. Claims can only be deah
with an receipt of the assembly instructions und the bar code located an the box. Indivi for
purposes, etc, can be ordered C.0.D. Write to: Revell GmbH & Co. KG, Department X, Henschelstr. 20 - 30, D-32257 Biinde.

F: Co modéle a feit I'objet de plusieurs contrdles de qualité et de poids pour vérifier qu'il n'y manque rien. Los réclamations ne
peuvent étre examinées quo si elles sont accompagnées de la notice d'assemblage et du code-barres GEN découpe dans
I'emballage. Nous fournisons contre remboursement, avec facture, dés piéces détachées pour nos modéles, destinées a des
modifications ou autres travaux. Voici notre adresse: Revell GmbH & Co. KG,, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, D-32257 Biinde,
Allemagne.

Revell GmbH & Co. KG * Henschelstrae 20-30 * D-32257 Biinde * Deutschland ¢ Te.: +49-5223-965-0 * Fax: +49-5223-965-488 * Intemet: www.revell.de
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Verwendete Symbole/Used Symbols

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes sui
Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion. a utilizar en las siguientes fases d

construccion.

ntes du montage.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.
Huomioi seuraavat symbolit, joita kéytetdan seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symholene som benyttes i monteringstrinnene som falger.
Prosze zwazac na nastepujace symbole ktore sa uzyte w pomzszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj

Kleben Nicht kleben
Glue Don't glue
Coller Ne pas coller
Lijmen Niet lijmen
Engomar No engomar
Colar Nao colar
Incollare Non incollare
Limmas Limmas ej
Liimaa Ald liimaa
Klabning Md ikke klebes
Lim lkke lim
Knenri, He kaenrn
Przyklei¢ Nie przykleja¢
KOANpa Un KOAAATE
Yapistirma Yapistirmayin
Lepeni Nelepit
ragasztani nem szabad ragasztani
Lepiti Ne lepiti

|

Anzahl der Arbeitsgange
Number of working steps
Nombre d'étapes de travail

Het aantal bouwstappen
Numero de operaciones de trabajo
Numero de efapas de trabalho
Numero di passaggi

Antal arbetsmoment
Tydvaiheiden lukumédra

Antal arbejdsforlab

Antall arbeidstrinn
Koanuecrso ()llL‘pillllIfI
Liczba operacii

aplbpdg TV EPYactwv

Is safhalarinin sayisi
Pocet pracovnich operaci
a munkafolyamatok szama
Stevilka koraka montaze

Anzahl der Arbeitsgdnge
Number of working steps
Nombre d'étapes de travail
Het aantal bouwstappen

e litfen dikkat edin.
Kérjiik, hogy a kovetkezo snmbo\umokal me\yek az alabbi eplle5| Iokokban alkalmazasra keru\nek vegyék figyelembe.

NUmero de operaciones de trabajo

Numero de etapas de trabalho

Numero di passaggi

Antal arbetsmoment
Tybvaiheiden lukumaard
Antal arbejdsforlgb

Antall arbeidstrinn
Koanuecrso onepanmit
Liczba operacji
aplBuog Twv epyactv
Is safhalarinin sayisi

Stevilka koraka montaze

Bauteile frocknen lassen

Laisser sécher les piéces

Dejar secar las piezas

Deixar secar os componentes

La delene tarke

Allow the parts to dry

Oderdelen laten drogen

Far asciugarsi i compenenti

Anna osien kuivua

L4t byggdelarna torka

Lad komponenterne trre

Czesci pozostawic do wyschniecia
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Agpnote Ta pepn va oteyywoovy
Alkatrészeket hagyja szaradni
Pustite da sestavni deli posusijo
IaTb 1eTajIaM BbICOXHYTb

Pocet pracovnich operaci
a munkafolyamatok szama

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.
Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.
Por favor. preste alenao aos simbolos que seguem pois os mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem

Observera: Nedanslaende piktogram anvénds i de fdljande arbe
es i de falgende bygy
Moxanyitcra, 05paTHTe BHUMANIE HA CIEQYIOUIHE CHMBOABI, KOTOPbIS

Lag venligst marke til falgende symboler, som benyt

menten.

02171

IL3YIOTCA B NOCEAYIOUIX ONEPAUHAX CHOPKH.

MNapakaAe npoc:{m Ta napakaw oUpBoAa, Ta onoia xpnclpanolouvml 0TS MapaKaT® Baeméaq auvupuo}\ovncrnq

Dbejte prosim na dale

y, které se p

stupnich.

Prosimo za Vasu pozomost na sledece simbole ki se uporab\lajo v naslednuh korakih gradbe.

—_—

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen
Soak and apply decals

Mouiller et appliguer les décalcomanies
Transfer in water even laten weken en aanbrengen
Remojar y aplicar las calcomanias

Por de molho em dgua e aplicar o decalque
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie
BIot och fdst dekalerna

Kostuta siirtokuva vedessd ja asela paikalleen
Overferingsbilledet lzgges i blad og anbringes
Dypp bildet i vann og sett det pa

IICPC!R()JU!)’IO KAPTHHKY HAMOUNTL 1 HAHECTH

i
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Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢
BoumgTte T XaAkopavia 0To vepd Kal TOMoBeTEIOTE TV

Cikartmayi suda yumusatin ve koyun
Obtisk namocit ve vodé a umistit

a matricat vizben beaztatni és felhelyezni
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati

18

Klebeband Klarsichtteile
Adhesive tape Clear parts

Dévidoir de ruban adhésif  piaces fransparentes
Plakband

Cinta adhesiva

Transparente onderdelen
Limpiar las piezas

Fita adesiva Peca lransparente
Nastro adesivo Parte transparente

Tejp . Genomskinliga detaljer
Teippi Ldpindkyval osal

Tape Gennemsiglige dele
Tape“ Gjennomsiktige deler
Kueiikas nenta

Tasma klejaca
KOMNTIKN Tawia

[Tpospaunbie jeranm
Elementy przezroczyste
dlagavn eEapmuata
Seffaf parcalar
Pruzracné dily

attetsz0 alkatrészek
Deli ki se jasno vide

Wahlweise
Optional
Facultatif

Naar keuze

No engomar
Alternado
Facoltativo
Valfritt
Vaihtoehtoisesti
Efter eget valg
Valgfritt

Ha BbiGop

Do wyboru
€VAAAGKTIKG
Secmeli
Volitelné
tetszés szerint
nacin izbire

— S: Beakta bifogad sakerhetstext och hall den i beredskap.

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
T E: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.
— F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.
— E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.
I. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

T P: Ter em atengéo o texto de seguranca anexo e guard--lo para consulta.

FIN: Huomioi ja séilyté oheiset varoitukset.

— DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i nrheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: CoGmtopaTe mpunaraeMbiil TEKCT MO TEXHHMKE OE30IaCHOCTH, XPaHHTh €ro B

JIETKO JI[QCTyHHOM MecTe.

PL: Stosowag si” do zaaczonej karty bezpieczefstwa i mieg ja stale do wgladu.

GR:
va TI§ X TE mavta og 6lad on oag.
TR: Ekteki
muafaza ediniz.

pOO ETE TIG OUVNUU VEG UTIOdEIEEIG a0 AAelag Kat

UNGETE TIG TOL WOTE

glivenlik talimatlarini dikkate alip, bakabileceginiz bir sekilde

CZ: Dbejte na pfiiloien” bezpednostni text a mjte jej pfiipraven” na dosah.

H: A mellékelt biztons-gi széveg

t vegye figyel

és tartsa fellapoz-sra készen!

SLO: Prilofena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.
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Bl Bendétigte Farben/Required colors -

— Beniigte Farben Peintures nécessaires Pinturas necesarias Colori necessari Tarvittavat vrit Nadvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkler Szikséges szinek. ——

Required colours

(A<

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt

noir, satiné mat

wart, zijdemat

negro, mate seda

preto, fosco sedoso

11gr0, 0paco seta

svart, sidenmatt

musta, silkinhimmea

sort, silkemat

sort, silkematt

YEpHbIHi, IeTKOBHCTO-MATOBBI
czarny, jedwabisto-matowy
palpo, HeTatwto pat
siyah, ipek mat

¢ernd, hedvabné matna
fekete, selyemmatt

¢rna, svila mat

Benodigde kleuren

[6<

weiB, seidenmatt 301
white, silky-matt

blanc, satiné mat

wit, zijdemat

blanco, mate seda

branco, fosco sedoso

bianco, opaco Sefa

vit, sidenmatt

valkoinen, silkinhimme&

hvid, silkemat

hvit, silkematt

0Oeblil, MeNKOBHCTO-MATOBBII
biay, jedwabisto-matowy
\euko, petatwto pat
beyaz, ipek mat

bila, hedvabné matna
fehér, selyemmatt

bela, svila mat

Tintas necessdrias

feuerrot, seidenmatt 330

fiery red, silky-matt

rouge feu, satiné mat

100d helder, zijdemat

10j0 fuego, mate seda

vermelho vivo, fosco sedoso

10850 fuioco, opaco seta

eldréd, sidenmatt

{ulipunainen, silkinhimmed

ildrad, silkemat

ildrad, silkematt

Ol‘HeHHO—KpacHLIf{, TIIEK. ~MaTOBBI
czerwony ognisty, jedwabisto-mat.
KOKKIVO QWTIAG, HETAEWTO paT
ates kirmizisi, ipek mat

ohnivé Cervena, hedvabné matna
tlizpiros, selyemmatt

ogenj rdeca, svila mat

Anvénda farger

Nadvendige farver

[c<

eisen, metallic 91
stegl, metallic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metdlico

ferro, metallico

jarnfarg, metallic
{erdksenvirinen, metallkiilto
jern, metallak

jern, metallic

CTaJleOﬂ, METAITHK
zelazo, metaliczny
0131 pou, HETANIKG
demir, metalik
Zeleznd, metaliza
vas, metall

Zelezna, metalik

HCOGXO{["MHC Kpackit

[p<

kupfer, metallic 93
copper, metallic

cuivre, mtalique

koper, metallic

cobre, metalizado
cobre, metdlico

rame, mefallico

koppar, metallic

kupari, metallikiilto
kobber, metallak
kobber, metallic
MEJTHbIH, METaJLTHK
miedz, metaliczny
XAAKvo, HeTaAIkd
bakir, metalik
médéna, metaliza
vorosréz, metall
baker, metalik

Anaitolpeva xpapata

[E<

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, metalizado
aluminio, metdlico

alluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallikiilto
aluminium, metallak
aluminium, metallic
aﬂ]OMl/IHMeBbIﬁ, METAIITHK
aluminium, metaliczny
ahouitviou, HeTaMAIKG
alliminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall

aluminijum, metalik

Potfebné barvy Potrebne barve

[E<

braun, seidenmatt 381

brown, silky-matt

brun, satiné mat

bruin, zijdemat

marrGn, mate seda

castanho, fosco sedoso

marrone, opaco sefa

brun, sidenmatt

ruskea, silkinhimmed

brun, silkemat

brun, silkematt

KOpM‘{HeBblﬁ, TIETKOBHCTO-MATOBBIi
brazowy, jedwabisto-matowy
KaQ€, HeTatwto pat
kahverengi, ipek mat

hnédd, hedvabné matna
barna, selyemmatt

rjava, svila mat
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